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特殊焼入油 Ｎｏ．７０は、高精製

鉱物油 を基油とした焼入油です。

油噴射焼入、特にプレスクエンチ

ング用の焼入に適し、ソルト加熱

後の光輝焼入にも優れた性能を

発揮します。 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
1. 低粘度・高引火点です。 
 
2. 熱安定性が高いので、スラッジ生成や粘度上昇

が少ない。そのために、油噴射焼入、特にプレス

クエンチングに使用する場合、噴射速度の変化

が少なく、配管系の汚染をするような事はありま

せん。 
 
3. 温度による粘度変化が少ないので、油噴射によ

る冷却性能の変化が少なく、また安定したＨ値を

得ることが可能です。 
 

特殊焼入油 Ｎｏ．７０ 

製 品 紹 介 特    長 

規格 と 代表性状 

試験項目 規格 代表性状 

外 観  淡黄色透明 淡黄色透明 

粘 度 (40℃) mm2/s ２０．０～２５．０ ２２．１９ 

引 火 点 (COC) ℃ ２００以上 ２２０ 

残 留 炭 素  mass% 報告 ０．００ 

水 分  vol% ０．０以下 ０．０ 

光 輝 度  ０．８００以上 ０．８５０ 

粘度比 １．５以下 合格 
安 定 度 

残炭増加 % ２．０以下 合格 

800℃→400℃ sec ４．５以下 ４．２ 

特性温度 ℃ ４８０以上 ５１０ 冷 却 性 能 

焼入強烈度 1/cm 報告 ０．１２０ 
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油温(℃) 30 50 80 100 120 

粘度(mm2/s) 32.16 15.50 6.651 4.252 3.211

 
 
 

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

5 8 11 14 17 20 23 26 29

Viscosity(mm2/s)

T
e
m

pe
ra

tu
re

(℃
）

 
 
 
 

0

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0 100 200 300 400 500 600

Flow Rate(cm/s)

H
 V

al
ue

(1
/i

n
)

 
上記グラフの流速は実効流速を示し、焼入油温は約

40℃です。 
流速は最初の 100cm/s 以上は余り効果がなく、最高で

も水の H 値（＝１）には至らないと考えられます。 
 
 
 
 

 
 

吹込時間 新油 24 時間吹込後

粘度 
(40℃) 

mm2/s 
２２．１０ ２５．１１ 

引火点 
(COC) 

℃ 
２１０ ２１０ 

スラッジ 
(ﾉﾙﾏﾙﾍｷｻﾝ) 

％ 
０．００ ０．１０ 

残炭 
％ 

０．０３ ０．５６ 

H 値 
1/cm 

０．１２０ ０．１２８ 

 

各油温における粘度の変化 

各温度における粘度の変化 

噴射速度と H 値の関係 

酸化安定度試験 


