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ハイスピードクエンチオイル Ｘ－Ｔ 
鍛造部品用焼入油 
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冷 却 性

 

●本商品の取扱につ

●掲載の性状・性能
ドクエンチオイル Ｘ－Ｔは、鍛

入、および鍛造焼入に適する

入油です。 

鍛造部品に対しても、要求硬

る冷却性能を有しています。 

1. 水に近い冷

 品 紹 介 

2. 低粘度で撹

3. スケール分

4. 一般焼入・素

も使用可能

 
 
¾ 鍛造部品の焼

使

¾ 内部硬度を要

¾ 浸炭深さの深

 

代  表  性  状 

試験項目 規格 

観  黒色不透明 

度 (15℃) g/cm3 報告 

度 (40℃) mm2/s １５．５～１９．５ 

点 (COC) ℃ １７０以上 

分  Vol% ０．０以下 

素  mass% １．００以下 

粘度比 １．５以下 
度 
残炭増加 % １．５以下 

特性温度 ℃ ５８０以上 

800℃→400℃ 秒 ３．５以下 

800℃→300℃ 秒 ４．０以下 
能 

H 値 1/cm － 

いては、容器に記入の取扱注意事項を熟読の上、ご利用下さい。 

等は正確さや完全さを保証するものではありません。予告無く変更される事があり
却性能、且つ焼割れがない 

特    長 

拌効果が高い 

離が良く、持出量が少ない 

材調質にも適し、汎用焼入油として

 

入 

  用  例 

求される大型部品 

い浸炭焼入 
代表性状

黒色不透明 

０．８６ 

１８．１２ 

１７８ 

０．０ 

０．５６ 

合格 

合格 

６００ 

2.9 

3.4 

0.177 
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